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WSX445

YUKSEK PERFORMANSLI DUSUK KESME DIRENCLI YENI
NESIL YUZEY FREZELEME TAKIMI, VERIMLI VE EKONOMIK
CIFT TARAFLI KESICI UCLAR

2 MITSUBISHI MATERIALS



MP1220/MP1230/MP1240

FREZELEME ICIN COK KATMANLI PVD KAPLAMA

CELIK, PASLANMAZ CELIK, ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIMLARIN iSLENMESINDE
KARSILASILAN TUM SORUNLARI COZECEK TEK BiR KESICi UC SERISi.

GENE-TENAX KAPLAMA

Kaplama yapisi nano diizeyde kontrol edilerek, kaplamanin ugradigi hasar diizeyi geleneksel laminasyona gore
belirgin derecede azaltilir. Birden fazla ince film tabakasinin basariyla lamine edilerek, isi, asinma ve kaynaklanma
direnci ayni anda glclendirilmis olur. Dahasi, kaplama artik cok daha disuk catlama egilimi gosterir ve yapisma
guciinun de artmasiyla birlikte frezeleme icin en stabil kalite elde edilmis olur.

AL-ZENGIN TEKNOLOJI
ALTiN-TABANLI

Gelistirilmis asinma ve Isi direnci.

«seese ORIJINAL ALTIN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karsi giderek artan
direnc.

Gene-Tenax kaplamanin
buyutilmis gorintisi

e00cccccccccccccscsscccccccccc0c s e |y||_e$t|r||_m|$ yapisma gucu sagl_ayan tekno[oji'

Ozel karbiir taban malzemesi

COK CESITLi CALISMA MALZEMELERI iCiN GEREKLI SERTLiGi SAGLAR

CELIK PASLANMAZ CELIK ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM
iSLEME HASARI iSLEME HASARI ALASIMLAR iSLEME HASARI

Celik isleniyorken asinmaya dayanikli Paslanmaz celik isleniyorken Istya dayanikli ve titanyum alasimlarinin
kesme kenari centiklenmeye daha az duyarli kesme islenmesinde ufalanmaya karsi direncli
kenari kesme kenari

Termal catlaklar Centik Ufalanmis kesme kenari

M : MP1200 Serisi [ : Geleneksel PVD



WSX445

YENi COK KATMANLI TEKNOLOJI

Yeni cok katmanli teknolojinin benimsenmesi, catlak yayilmasinin bastirilmasina basari saglamis olup geleneksel
teknolojiye gore kirilma direncini de fark edilir diizeyde yikseltmistir.

MP1200 SERIiSi COK KATMANLI TEKNOLOJi
S S s

Catlaklari 6nler

COKLU KALITE SISTEMi

Similasyon teknoloji yardimiyla farkli is parcasi malzemelerinin islenmesi sirasinda kesme kenarinin yiiki ve
sicakligi hassas bir sekilde analiz edilmistir. Bu da Uc¢ farkli kaliteye yonelik farkli alt tabakalar olusturulmasina
imkan saglamis olup her bir is parcasi malzemesi tiird icin optimum performansi garanti eder. Genis bir uygulama

yelpazesinde ideal diizeyde performans sunar.

MP1220

SECIM KILAVUZ BILGILERI

Celik, Karbon Celigi

<

e Sert kalite

¢ Dengeli kesme

e Asinma direncine ve mekanik
ozelliklere 0zel onem

Paslanmaz celik

Titanyum alasimlari,
Isiya direncli alasimlar

-

o Tok kalite

¢ Dengesiz kesme

e Kirilma direncine ve termal
ozelliklere 6zel onem



WSX445

CIFT TARAFLI "Z" GEOMETRI

DUSUK KESME DIRENCI VE YUKSEK ASINMA DIRENCI
SAYESINDE DAYANIKLILIK, VERIMLI TALAS TAHLIYESI

Cift tarafli Z geometrili kesici uclar, klasik pozitif ve negatif
egimli kesici uclarin ozelliklerini bir araya getirerek, keskin
kesme kenari sayesinde diisiik kesme direnci sunar.

TALAS KIRICI DEGiSiK KESME DERINLIKLERI VE iLERLEME HIZLARI iCiN BiR Dizi TALAS KIRICI SERISi

L - KIRICI

Yiksek dalma acisi ile performans artisi.

Distik kesme direnci saglayan, dayanikliligi diistirmeyen pozitif
zemin.

M - KIRICI

Genel uygulamalar icin 6nerilir.

Optimize edilmis pozitif zemin ve dalma acisi ile kesme kenari
dayaniminin ve keskinligininin dengesi.

R - KIRICI

Darbeli agir uygulamalar icin.

Negatif zemin pozitif dalma acisi, korunmus keskinlik ve
gelistirilmis kesme kenari dayanikliligi.

H - KIRICI

Agir uygulamalar icin.

Daha glicld bir zemin ve azaltilmis

pozitif e§im acisi maksimum kenar giicl saglar.




WSX445

WSX445

OZEL MALZEMELER VE BIR COK UYGULAMA ALANLARI
ICIN YUKSEK PERFORMANSLI KALITELER

1. MV1030 ile paslanmaz celik isleme sirasinda kuru kesme tavsiye edilir.

MP1220
Asinma direncinin on planda oldugu
stabil isleme calismalari icin.

MP1230
Orta dlzeyde isleme uygulamalari
ve hafif kesintili kesme icin idealdir.

MP1240
Agir isleme ve kaba kesintili
uygulamalar icin en sert kalite.

MV1020

Bu kalite, gelismis asinma ve
termal sok direncine sahiptir. Ayrica
ozellikle celik ve duktil dokme
demir isleme sirasinda gorilmemis
kesme hizlarinda istikrarli kesme
saglayarak isleme siresini biyik
olcude kisaltir.

MV1030

Yeni Al-Rich kaplama ayrica
mikemmel asinma direnci saglar.
Ozellikle sorunlu 1slak kesme
sirasinda ve paslanmaz celiklerin
islenmesi sirasinda ani kirilmalara
karsi benzersiz performans elde
edilmistir.

MP6120
Celigin genel frezelenmesi icin.

MP6130
Celigin darbeli frezelenmesi icin.

MP7130

Paslanmaz celigin frezelenmesi icin.

MP7140
Stabil olmayan sartlar altinda
paslanmaz celik islenmesi icin.

MC5020
Dokim demirin genel amacli
frezelenmesi icin.

MP9120
HRSA ve Titanyum'un genel amacli
frezelenmesi icin.

MP9130

Dengesiz kosullar altinda HRSA
ve Titanyumlarin genel olarak
islenmesi icin.

MX3030

Finis islemelericin ideal.

TF15

Aliminyum'un genel amacli
frezelenmesi icin.

VPTF15

Kaplamanin yliksek asinma ve
kirilmaya karsi direncli karbdr alt
yap! ile birlestigi stabil islemeler
icin.

VP20RT

Cok iyi kirilma direnci 6zelligi
sayesinde paslanmaz ve genel
celiklerin agir darbeli kesilmesi
isiicin idealdir.
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SURTUNME KATSAYISI

Siirtiinme katsayisi (600 derecede 6lciilmiis)

Malzeme Kalite
C55 X10CrNi18-9 Ti6Al4V
B <arbon Celigi, Atasiml Celik 0.4
M Paslanmaz Celik 0.5
. Titanyum Alasim, Isiya Direncli Alasim 0.7 0.3
Klasik 0.7 0.7

TOUGH-X

MP6120/ 6130
MP7130 / 7140
MP9120 /7130
S 1300
=)
‘ST = 1200
iR
@ v
3 g 1000
Q3 Klasik
B 900 +——
o
800 +——
| |
2800 2900 3000 3100

ASINMA DIRENCI
Sertlik (Hv)



WSX445

MV1000 SERISI

FREZELEME iCIN KAPLAMA KARBUR KALITESI

GELISMIiS ASINMA DIRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisi ile yliksek Al icerik oranina sahip (ALTiJN'nin sertlik derecesi cok
yUksektir. Bu da oksidasyon ve asinma direncini dnemli derecede arttirir.

GELiSMiS TERMAL SOK DiRENCI

Bu yeni serinin asiri 1siya direncli olmasi, yalniz kuru kesme sirasinda degil, kesici uclarin genelde termal catlama
egimi gosterdigi 1slak kesme sirasinda da olagantisti stabilite saglar.

eeeesseee MUKEMMEL YAPISMA DIRENCI
Pirlzsiz ylzey.

seeeeeeee USTUN ASINMA DIRENCI
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama.

«e++= STABIL ISLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen baglayici katman.

«eeseeeee EN UST DUZEY STABILITE iCiN CATLAMA DIiRENCI

Grafiksel gosterim Ozel sinterlenmis karbiir altyap.
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Ayar civatasi
Takim Tutucu Tipi Geometri

3

HSC08025H HSC08040
HSC10030H HSC10035 1

HSC10030H HSC10035 1 E
HSC12035

HSC12035H HSC12045
(> p—
MBA16033H — 2
MBA20040H = 2 SL
0 —
1. ¢ Sogutucu deliksiz tutucu.
MALAFA TiP TAKIM
Stok

Yon
Siparis Numarasi —_— DC DCON LF WT ZEFP Tip
R L
NORMAL DiSLIi

WSX445-040A03AR [ 40 16 40 0.3 3 @) 1
WSX445-050A03AR [ 50 22 40 0.5 8 @) 1
WSX445-063A04AR [ 63 22 40 0.6 4 ©) 1
WSX445-080A04AR/ L [ * 80 27 50 1.3 4 @) 1
WSX445-100B05AR /L [ * 100 32 50 1.8 5 @) 2
WSX445-125B06AR /L [ ] * 125 40 63 312 6 @) 2
WSX445-160C07NR/L [ ] * 160 40 63 4.9 7 — 3
WSX445-200C08NR [ 200 60 63 8.7 8 — 4
1/2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



WSX445 - MALAFA TIP TAKIM

Stok
Siparig Numarasi S L — DC DCON LF WT ZEFP Tip
R L
WSX445-040A04AR ® 40 16 40 0.3 4 O 1
WSX445-050A04AR (] 50 22 40 0.4 4 O 1
WSX445-063A05AR [ J 63 22 40 0.6 5 O 1
WSX445-080A06AR (] 80 27 50 1.2 6 O 1
WSX445-100B07AR (] 100 32 50 1.7 7 O 2
WSX445-125B08AR [ J 125 40 63 3.1 8 O 2
WSX445-160C10NR ® 160 40 63 4.8 10 — 3
WSX445-200C12NR (J 200 60 63 8.6 12 = 4

EKSTRA SIK DiSLi

WSX445-050A05AR [ ) 50 22 40 0.4 5 O 1
WSX445-063A06AR [ J 63 22 40 0.6 6 O 1
WSX445-080A08AR [ } 80 27 50 1.1 8 (@) 1
WSX445-100B10AR [ ) 100 32 50 1.6 10 O 2
WSX445-125B12AR [ ] 125 40 63 3.0 12 @] 2
WSX445-160C16NR [ ] 160 40 63 4.6 16 — 3
WSX445-200C20NR [ ] 200 60 63 8.4 20 — 4
2/2
1. O =icten sogutma delikli 13 vv?
(X4
MONTAJ OLCULERI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCSFMS DCX KWW LCCB L8 Tip
WSX445-040A03AR 18 9 14 37 52.8 8.4 13.3 5.6 1
WSX445-050A03AR 20 " 17 47 62.9 10.4 1.3 6.3 1
WSX445-063A04AR 20 11 17 50 75.9 10.4 11.3 6.3 1
WSX445-080A04AR /L 23 13 20 56 92.9 12.4 14.3 7 1
WSX445-100B05AR/L 26 26 45 78 112.9 14.4 16.3 8 2
WSX445-125B06AR/ L 28 30 56 89 137.9 16.4 21.3 9 2
WSX445-160C07NR/ L 40 56 56 100 172.9 16.4 21.3 9 3
WSX445-200C08NR 32 135 135 160 212.9 25.7 29.3 14.22 4
WSX445-040A04AR 18 9 14 37 52.8 8.4 13.3 5.6 1
WSX445-050A04AR 20 11 17 47 62.9 10.4 11.3 6.3 1
WSX445-063A05AR 20 11 17 50 75.9 10.4 11.3 6.3 1
WSX445-080A06AR 23 13 20 56 92.9 12.4 14.3 7 1
WSX445-100B07AR 26 26 45 78 112.9 14.4 16.3 8 2
WSX445-125B08AR 28 30 56 89 137.9 16.4 21.3 9 2
WSX445-160C10NR 40 56 56 100 172.9 16.4 21.3 9 3
WSX445-200C12NR 32 135 135 160 212.9 25.7 29.3 14.22 4
WSX445-050A05AR 20 1 17 47 62.9 10.4 11.3 6.3 1
WSX445-063A06AR 20 " 17 50 75.9 10.4 1.3 6.3 1
WSX445-080A08AR 23 13 20 56 92.9 12.4 14.3 7 1
WSX445-100B10AR 26 26 45 78 112.9 14.4 16.3 8 2
WSX445-125B12AR 28 30 56 89 137.9 16.4 21.3 9 2
WSX445-160C16NR 40 56 56 100 172.8 16.4 21.3 9 3
WSX445-200C20NR 32 135 135 160 212.8 25.7 29.3 14.22 4

11

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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WSX445 o w27

BEN v A BN WSN CH

=z
x| o 1l  o©°
g8 I g
7,
O
KAPR
HJ,&
LH
LF

Yalnizca sag takim.

SAFTLI TiP TAKIM

Siparis Numarasi « APMX DC DCON DCX LF LH WT ZEFP @
a
NORMAL DiSLi
WSX445R-40035A32M * <5 40 32 52.8 125 40 0.8 3 O
WSX445R-5003SA32M * <5 50 32 62.9 125 40 1.0 3 O
WSX445R-63045A32M * <5 63 32 75.9 125 40 1.2 4 O
WSX445R-8004SA32M * <5 80 32 92.9 125 40 1.6 4 O
SIK DiSLi
WSX445R-4004SA32M * <5 40 32 52.8 125 40 0.8 4 O
WSX445R-50045A32M * <5 50 32 62.9 125 40 1.0 4 O
WSX445R-63055A32M * <5 63 32 75.9 125 40 1.2 5 O
WSX445R-8006SA32M * <5 80 32 92.9 125 40 1.5 6 O
il
1. O =lcten sogutma delikli 13 'V?
(X4
YEDEK PARCALAR
& 5
Takim Tutucu Tipi
Sikma vidasi Anahtar (Kesici Uc icin)

Malafa Tip Takim
Saftli Tip Takim

TPS4R TIP15W

* SikmaTorku(Nem): TPS4R=3.5

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



WSX445

KESiCi UCLAR

CIFT TARAFLI -Z-GEOMETRISI
8 KESME KENARI

.(;elik €3 cccoc Kesme Kosullari :
M Paslanmaz Celik @: Stabil Kesme @: Genel Kesme
Dékme Demir PS cece PS ¥: Stabil Olmayan Kesme
Aliminyum €  Honlama:
Istiya direncli alasimlar, Titanyum ( 2N < ( 2 E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Sertlestirilmis Celikler c T:Pah  Z: Stabil
o O o
NI
s =< Geometri
. . T a o o
Siparig numarasi g z = = § § g § § § g § § = E E Ic S BS R Sag yonli kesici uc gosterilmektedir.
« 2 D0V VOO O==2ar
CofMimonaaaanad>>pn Xona o
nITEHEHEHEI=I==ZI=Z==Z=Z=>Z=5>5F-
SNGU140812ANFL-L* G F * 14 84 15 1.2
SNGU140812ANEL-L* G E * % * x Kk * * 14 84 15 1.2
SNGU140812ANER-M G E © © @ @ @ © [ 0 0 x 0 % 14 84 15 1.2
SNMU140812ANER-M M E © © © © © © © © © @ © @ * O * 14 84 15 1.2
SNMU140812ANER-R M E © © @ © @ © o 0 X * 14 84 15 1.2
SNMU140812ANER-H M E © © @ @ @ © ® 0 X * 14 84 15 1.2
SNGU140812ANEL-M* G E * % * * * * * 14 84 15 12
SNMU140812ANEL-M* M E @ % * kK * * 14 84 15 1.2
SNMU140812ANEL-R* M E * % * * X * 14 84 15 1.2
SNGU140812ANFR-L G F @® 14 84 15 12
SNGU140812ANER-L G E © © © © © © © © © @ © @ * O * 14 84 15 1.2

* Sol yonli kesici uc.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

1
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WSX445

n n | | | | | |
Y 4
. Celik € € € Kesme Kosullar :
M Paslanmaz Celik @: Stabil Kesme @: Genel Kesme #: Stabil Olmayan Kesme
Dokme Demir [ 2 [ 2 7
: - - Honlama:
Istya direncli alasimlar, Titanyum € E:Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Sertlestirilmis Celikler @ T:Pah  Z:Stabil
o
N
T Geometri
- S o
Siparis numarasi s s § § § = L W1 S BS RE Sadece saj kesici u.
Y- = [fe]
= Z Ho o
€ o O Q X g
w T EH=Z == >
WNGU1406ANEN8SC-M G E ® 000 14 181 6 8 1.0

SiLiCi KESICI UCLARI KULLANMA TALIMATLARI

Sek. 1 Sek. 2

o WSX445 silici kesici uclarr iki koselidir. Litfen Sek.1'de gosterildigi gibi yerlestirin.
e Tek bir silici ile mikemmel finis ylzeyler elde edilebilir.
* ilerleme 8mm/dev'den daha biiyiik oldugunda esit derecede araliklandiritmis 2 silici kesici uc yerlestirin.
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ONERILEN KESME KOSULLARI

KURU KESME
e-6& 6 6  6-
Malzeme Ozellikler  Kalite Ve
fz ap fz ap fz ap

MV1020 300 (200 - 400) 0.15(0.1-0.2) <1.0{0.2 (0.15-0.25) <2.0| 0.2 (0.15-0.25) <4.0

MV1030 250 (200 - 300) 0.15(0.1-0.2) <1.0[/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0/|0.2 (0.15-0.25) <4.0

MP1220

MP6120 250 (200 - 300) 0.15(0.1-0.2) <3.0{0.2 (0.15-0.25) <4.0({0.25(0.2 -0.3 ) <5.0
Yumusak Celik <180HB VP15TF

MP1230

MP6130 240 (190 - 290) 0.15(0.1-0.2) <3.0/0.2 (0.15-0.25) <4.0]0.25(0.2 -0.3 ) <5.0

VP20RT

MX3030 180 (130 - 230) 0.15(0.1-0.2) <1.0{0.15(0.1 -0.2 ) <2.0| 0.2 (0.15-0.25) <3.0
MV1020 260 (170 - 350) 0.15(0.1-0.2) <1.0{0.15(0.1 -0.2 ) <2.0{ 0.2 (0.15-0.25) <4.0
MV1030 220 (170 - 270) 0.15(0.1-0.2) <1.0/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0( 0.2 (0.15-0.25) <4.0
MP1220
MP6120 220 (170 - 270) 0.15(0.1-0.2) <3.0{ 0.2 (0.15-0.25) <4.0|0.25(0.2 -0.3 ) <5.0
180-350HB VP15TF
MP1230
MP6130 200 (150 - 250) 0.15(0.1-0.2) <3.0/0.2 (0.15-0.25) <4.0| 0.25(0.2 -0.3 ) <5.0
VP20RT
MX3030 150 (120 - 180) 0.15(0.1-0.2) <1.0/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0|0.2(0.15 -0.25) <3.0
MV1020 180 (100 - 250) 0.15(0.1-0.2) <1.0/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0|0.2(0.15 -0.25) <4.0
MV1030 180 (100 - 250) 0.15(0.1-0.2) <1.0/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0|0.2(0.15 -0.25) <4.0

Karbon Celigi
Alasimli Celik

MP1220
Alasimli Celik MP6120  140(100-180)  0.15(0.1-0.2) <2.0|0.2 (0.15-0.25) <4.0|025(0.2 -03 ) <5.0
On Sertlestirme <350HB VP15TE
Yapilmis
Celik MP1230
MP6130 120 90-150)  0.15(0.1-0.2) <2.0(0.2 (0.15-0.25] <4.0|0.25(0.2 -0.3 ) <5.0
VP20RT

MX3030 150 (120 - 180) 0.15(0.1-0.2) <1.0/0.15(0.1 -0.2 ) <2.0|0.2(0.15 -0.25) <3.0
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WSX445 - KURU KESME

WSX445

Malzeme

Ozellikler

Kalite

Vc

@ 6

® e

® ®

fz

ap

fz

ap

fz

ap

Ostenitik, Feritik
ve Martensitik
Paslanmaz Celik

MV1030

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

200 (150 - 250)

0.15(0.1-0.2)

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<3.0

MX3030

130 (100 - 180)

0.15(0.1-0.2)

0.15(0.1 -0.2 )

Ostenitli
Paslanmaz Celik

>200HB

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

170 (120 - 220)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15-10.25)

iki faz
Paslanmaz Celik

<280MPa

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

160 (110 - 210)

0.15(0.1-0.2)

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<3.0

Sertlestirilmis
Paslanmaz Celik

<450HB

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

150 (100 - 200)

0.15(0.1-0.2)

<2.0

0.2 (0.15-10.25)

<3.0

Gri D6kme Demir

<350MPa

MV1020

240 (130 - 350)

0.15(0.1 -0.2)

<1.0

0.15(0.1 -0.2 )

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

MC5020

220 (200 - 270)

0.15(0.1 -0.2)

<3.0

0.2 (0.15-10.25)

<4.0

0.25(0.2 -0.3)

<5.0

VP15TF

VP20RT

180 (130 - 250)

0.15(0.1 -0.2)

<3.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

0.25(0.2 -0.3)

<5.0

MV1030

160 (110 - 240)

0.15(0.1 -0.2)

<1.0

0.15(0.1 -0.2)

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

MX3030

150 (120 - 180)

0.15(0.1 -0.2)

<1.0

0.15(0.1 -0.2)

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<3.0

Duktil D6kme Demir

H'| Sertlestirilmis Celik

<800MPa

40-55HRC

MV1020

220 ( 80 - 350)

0.15(0.1 -0.2)

<1.0

0.15(0.1 -0.2 )

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

MC5020

200 (180 - 250)

0.15(0.1 -0.2)

<3.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

0.25(0.2 -0.3)

<5.0

MV1030

180 (110 - 250)

0.15(0.1 -0.2)

<1.0

0.15(0.1 -0.2 )

<2.0

0.2 (0.15-0.25)

<4.0

VP15TF

VP20RT

VP15TF

160 (110 - 240)

50( 30- 70)

0.15(0.1 -0.2)

0.05(0.05-0.1)

1. Litfen kesme kosullarini yukaridaki tabloya bakarak sartlara gére ayarlayin.
2. Daha iyi finis yiizey icin sulu kesme onerilir.

(Takim 6mri karsilastirildiginda, kuru kesmeye kiyasla daha kisadir.)

<3.0

<1.5

0.2 (0.15-0.25)

0.1 (0.05-0.15)

<4.0

<2.0

0.25(0.2-0.3 )

<5.0
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WSX445 - ISLAK KESME

Malzeme Ozellikler  Kalite \3

-6 66 066

Yumusak Celik

<180HB

MV1020

220 (120 - 320)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

N

0.25(0.2-0.3)

MV1030

150 (100 - 200)

0.15(0.1-10.2)

0.2(0.15-0.25)

ol|o

N

0.25(0.2-0.3)

MP1220

MP6120

MP1230

VP15TF

150 (100 - 200)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

MP6130

VP20RT

150 (100 - 200}

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

Karbon Celigi
Alasimli Celik

180-350HB

MV1020

200 (100 - 300)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25 (0.2 - 0.3)

MV1030

120 ( 80 - 160)

0.15(0.1-0.2)

0.2(0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

MP1220

MP6120

MP1230

VP15TF

120 (80 - 160)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25 (0.2 - 0.3)

MP6130

VP20RT

120 (80 - 160)

0.15(0.1-0.2)

0.2(0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

Alasimli Celik
On Sertlestirme
Yapilmis

Celik

Ostenitik, Feritik
ve Martensitik
Paslanmaz Celik

35-45HRC

MV1020

150 (100 - 200)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

MV1030

120 ( 80 - 160)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

MP1220

MP6120

MP1230

VP15TF

100 (80 - 120)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

<5.0

MP6130

VP20RT

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

100 (80 - 120)

130 (80 - 180)

0.15(0.1-0.2)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.2 (0.15 - 0.25)

0.25(0.2-0.3)

<50

Ostenitli
Paslanmaz Celik

>200HB

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

100 (80 - 150)

0.15(0.1-0.2)

0.2(0.15 - 0.25)

iki faz
Paslanmaz Celik

<280MPa

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

100 ( 80 - 150)

0.15(0.1-0.2)

0.2 (0.15 - 0.25)

Sertlestirilmis
Paslanmaz Celik

<450HB

MP1230

MP7130

MP1240

MP7140

VP15TF

VP20RT

90 (50 - 140)

0.15(0.1-10.2)

0.2(0.15-0.25)

1/2
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WSX445
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Malzeme Ozellikler  Kalite Ve
MV1020 200 (130 - 250) 0.15(0.1-0.2) <1.0 |0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <
Cekme MC5020 180 (160 - 200) 0.15(0.1-0.2) <3.0 |0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <
Gri D6kme Demirler Kuvveti MV1030 150 (100 - 200) 0.15(0.1-0.2) <1.0 | 0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <5.0
<350MPa VP15TF
——— 130 (100 - 160) 0.15(0.1-0.2) <3.0 | 0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <5.0
VP20RT
MV1020 220 ( 80 -350) 0.15(0.1-0.2) 1.0 |0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <5.0
o Cekme MC5020 180 (160 - 200) 0.15(0.1-0.2) <3.0 |0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <
gz;‘;tgfkme Kuweti  Mv1030  140( 80-200) 0.15(0.1-0.2) <1.0 {0.2(0.15-0.25) <40 | 0.25(0.2-0.3) <
<800MPa VP15TF
—  110(80 - 140) 0.15(0.1-0.2) <3.0 |0.2(0.15-0.25) <4.0 | 0.25(0.2-0.3) <5.0
VP20RT
Aliminyum Alasim — TF15 500 (200 - 1000)  0.2(0.1-0.3) 5.0 - — - -
MP1220
MP9120
MP1230
Titanyum Alasim — MP9130 50 ( 40 - 60) 0.05(0.05-0.1) <1.5 [ 0.1(0.05-0.15 <2.0 — —
MP1240
VP15TF
VP20RT
MP1220
MP9120
MP1230
Istya Direncli Alasim — MP9130 40 ( 20-50) 0.05(0.05-0.1) <1.5 [ 0.1(0.05-0.15) <2.0 — -
MP1240
VP15TF
VP20RT
H  Sertlestirilmis Celik 40-55HRC  VP15TF 50 ( 30-70) 0.05(0.05-0.1) <1.5 |0.1(0.05-0.15) <2.0 = =
2/2



SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

—)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
NEW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,

Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
[\\W=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve liriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yuksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHCSHGLHSN




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin kdseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIO®AQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gésterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to to fo t (o fo ¥ o o fo fo o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
5878 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
- teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi onemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCC
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TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kése radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e




AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r 7
L _

Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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